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1.1

EINLEITUNG

Allgemeines

Wir gratulieren Ihnen zu lhrer Wahl einer SchweiBmaschine des Typs ,FastMig KM”. Bei korrekter
Verwendung kénnen Kemppi's Produkte Ihre Schwei3produktivitat erheblich erhéhen und Gber
viele Jahre wirtschaftlich genutzt werden.

Diese Betriebsanleitung enthélt wichtige Informationen zur Benutzung, Wartung und Sicherheit
Ihres Produkts von Kemppi. Die technischen Daten des Geréts finden Sie am Ende der Anleitung.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch, bevor Sie die Ausriistung zum ersten
Mal einsetzen. Zu Ihrer eigenen Sicherheit und der lhres Arbeitsumfelds beachten Sie bitte
insbesondere die Sicherheitshinweise in dieser Anleitung.

Bitte setzen Sie sich mit Kemppi Oy in Verbindung, wenn Sie weitere Informationen tber die
Produkte von Kemppi erhalten méchten. Sie kdnnen sich auch gerne von einem durch Kemppi
autorisierten Fachhandler beraten lassen, oder besuchen Sie einfach unsere Webseite unter
www.kemppi.com.

Anderungen der in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Spezifikationen bleiben vorbehalten.

Wichtige Hinweise

Bemerkungen in diesem Handbuch, denen besondere Aufmerksamkeit geschenkt werden muss,
um die Gefahr von Personen- und Sachschaden zu minimieren, sind mit dem Vermerk ,, HINWEIS!”
gekennzeichnet. Lesen Sie diese Abschnitte sorgfaltig durch und folgen Sie den entsprechenden
Anweisungen.

Haftungsausschluss

Alle Bemiihungen wurden unternommen, um die Richtigkeit und Vollstandigkeit der in dieser
Betriebsanleitung enthaltenen Angaben zu gewahrleisten, sodass Kemppi fiir Fehler oder
Auslassungen nicht haftbar gemacht werden kann. Kemppi behdlt sich jederzeit das Recht
vor, die Spezifikationen des beschriebenen Produkts ohne vorherige Ankiindigung zu dndern.
Ohne vorherige Genehmigung von Kemppi darf der Inhalt dieser Anleitung weder kopiert,
aufgezeichnet, vervielfaltigt noch ibertragen werden.
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1.2

Einfliilhrung

Bei den FastMig-Stromquellen 300, 400 und 500 der Reihe KM handelt es sich um MIG-
Schwei3stromquellen, die flir den anspruchsvollen, professionellen Einsatz in einem
Dreiphasennetz ausgelegt sind. Die Stromquelle besitzt ein Bedienpanel, das fir die
Funktionssteuerung der Stromquelle und des Drahtvorschubgerats vorgesehen ist.

Uberblick iiber die Stromquelle
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Vorderansicht Hinteransicht
Al Bedienpanel
A2 Hauptschalter
A3 Signalleuchte (1/0)
A4 Warnleuchte fiir Uberhitzung
A5 Schweillkabelanschluss
A6 Erdungsanschluss
A7 Steuerungskabelanschluss
A8 Eingang Netzkabel
A9 Sicherung furr Steuerungskabelanschluss (6,3 A trage)
A10 Lifterschutzgitter

A1 Tragegriffe
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2.2

MONTIEREN UND ANSCHLIESSEN

Standort und Positionierung der Maschine

Stellen Sie die Maschine auf einen stabilen, trockenen und ebenen Untergrund. Wenn mdoglich
vermieden Sie das Eindringen von Staub und anderen Fremdstoffen in den Kuhlluftstrom der
Maschine. Vorzugsweise plazieren Sie die Maschine nicht auf den Boden sondern z.B. auf einem
passenden Fahrwagen.
Anmerkungen fiir das Aufstellen der Maschine

« Der Neigungswinkel der Standflache sollte nicht tGber 15 Grad liegen.

- Stellen Sie eine freie Kiihlluftzirkulation sicher. Vor und hinter der Maschine missen

mindestens 20 cm freier Raum fiir die Luftzirkulation vorhanden sein.
+ Schitzen Sie die Maschine vor starkem Regen und direkter Sonneneinstrahlung.

HINWEIS! Die Maschine darf nicht im Regen betrieben werden da die Schutzklasse der Maschine,
IP23S, lediglich das Aufbewahren und Lagern im Freien erlaubt.

HINWEIS! Richten Sie niemals metallischen Schleifstaub, Spriihnebel oder Funken auf das Gerdit.

Verteilnetz

Alle gebrauchlichen elektrischen Gerate ohne besondere Stromkreise erzeugen
Oberschwingungsstréme, die in das Verteilnetz flieBen. Hochgradige Oberschwingungsstrome
konnen Verluste verursachen und andere Ausriistungsgegenstande storend beeinflussen.

FastMig KM 500:

Diese Ausriistung erfillt die Anforderungen der Norm IEC 61000-3-12 unter der Voraussetzung,
dass die Kurzschlussleistung Ssc an der Schnittstelle zwischen der Stromversorgung des
Benutzers und dem o6ffentlichen Versorgungsnetz gréBer als oder gleich 4,6 MVA ist. Es liegt in
der Verantwortung des Inbetriebnehmers oder Benutzers der Ausriistung, ggf. nach Riicksprache
mit dem Verteilnetzbetreiber dafiir zu sorgen, dass die Ausriistung ausschlie3lich an einer

Stromversorgung mit einer Kurzschlussleistung Ssc von mindestens 4,6 MVA angeschlossen wird.

FastMig KM 400:

Diese Ausriistung erfillt die Anforderungen der Norm IEC 61000-3-12 unter der Voraussetzung,
dass die Kurzschlussleistung Ssc an der Schnittstelle zwischen der Stromversorgung des
Benutzers und dem 6ffentlichen Versorgungsnetz gréer als oder gleich 4,7 MVA ist. Es liegt in
der Verantwortung des Inbetriebnehmers oder Benutzers der Ausriistung, ggf. nach Riicksprache
mit dem Verteilnetzbetreiber dafiir zu sorgen, dass die Ausriistung ausschlie3lich an einer

Stromversorgung mit einer Kurzschlussleistung Ssc von mindestens 4,7 MVA angeschlossen wird.

FastMig KM 300:

ACHTUNG: Diese Ausristung erfllt nicht die Anforderungen der Norm IEC 61000-3-12. Wenn
sie an einem offentlichen Niederspannungsnetz angeschlossen werden soll, liegt es in der
Verantwortung des Installierers oder Benutzers der Ausriistung, ggf. nach Riicksprache mit dem
Verteilnetzbetreiber dafiir zu sorgen, dass die Ausriistung angeschlossen werden kann.
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2.3

2.4

Netzanschluss

Die FastMig-Stromquellen der Reihe KM werden Uber das Netzkabel, das im Lieferumfang der
Maschine enthalten ist, an ein Dreiphasennetz (400 V) angeschlossen.

Die Maschine ist mit einem fiinf Meter langen Netzkabel ohne Stecker ausgeriistet. Uberpriifen
Sie das Netzkabel vor Gebrauch und verbinden Sie es mit einem Netzstecker. Wenn das Kabel die
ortlichen Vorschriften flr Elektroinstallationen nicht erfiillt, ersetzen Sie es durch ein Kabel, das
diesen Vorschriften entspricht. Angaben hierzu finden Sie im Abschnitt,,Technische Daten”

HINWEIS! Die Installation und der Austausch des Netzkabels bzw. Netzsteckers diirfen nur durch
einen Elektroinstallateur oder ein Elektrounternehmen durchgefiihrt werden, der bzw. das fiir
derartige Arbeiten befugt ist.

Austausch des Netzkabels

1. Losen Sie die Befestigungsschrauben oben an der Maschine und an den Seiten der Maschine;
heben Sie dann das Gehduse an und entfernen Sie es.

2. Losen Sie die Adern des Netzkabels von den Anschlussstellen L1, L2 und L3 und I6sen Sie den
Schutzleiter (Erdung); ziehen Sie dann das Netzkabel durch den Einlassring an der Riickseite
der Maschine heraus.

3. FihrenSiedasneueNetzkabeldurchdenzuvorerwdhntenEinlassringindieMaschineundsichern
Sie das Kabel mit einer Kabelklemme.

4. Verbinden Sie die Adern des neuen Netzkabels mit den Anschlussstellen L1, L2 und L3.

5. Verbinden Sie den gelb-griinen Schutzleiter (Erdung) mit seiner Anschlussstelle © .

HINWEIS! Schliel3en Sie nicht den Null-Leiter an, wenn Sie ein fiinfadriges Kabel verwenden.

Die nachstehende Tabelle gibt Auskunft tiber die Sicherungsgré3en (Amperezahl) fiir eine
Belastung von 100% in einem Dreiphasennetz (400 V) mit 4 x 10-mm?*-Kabeln fiir die verschiedenen
Stromquellenmodelle.

Modell Sicherung
KM 300 20 A, trage
KM 400 25A, trage
KM 500 35A, trage

Schweif3- und Massekabel

Das Gerat verfligt auf der Vorder- und Riickseite jeweils Gber einen Anschluss fiir SchweiBkabel.
Die Positionen der Schwei3kabel- und Massekabelanschliisse sind im vorherigen Abschnitt
LEinfiihrung” dargestellt.

Bei dem zu verwendenden Schweil3kabel handelt es sich um ein Kabel mit Kupferdrahten

und Gummiisolierung. Die empfohlenen Querschnittsflichen der Kabel fiir die verschiedenen
Stromquellenmodelle sind im Folgenden aufgefiihrt:

Modell Querschnittsflache
KM 300 50 - 70 mm?
KM 400 70 — 90 mm?
KM 500 70 — 90 mm?

Die nachstehende Tabelle gibt Auskunft tiber das typische Belastungsvermdgen der Kabel bei einer
Umgebungstemperatur von 25°C und einer Adertemperatur von 85°C.

Kabel Einschaltdauer (ED) Spannungsverlust/ 10 m
100 % 60 % 35% 20%

50 mm? 285A 316 A 371A 458 A 0,35V/100A

70 mm? 355A 403 A 482 A 602 A 0,25V/100A

95 mm’ 430A 498 A 606 A 765A 0,18V/100 A

120 mm” 500A 587 A 721A 917A 0,21V/100 A

HINWEIS! Uberlasten Sie die SchweiBBkabel nicht, da eine Uberlastung Spannungsverluste und
Uberhitzung verursachen kann.



3.1

3.2

Befestigen Sie die Masseklemme direkt am Werkstiick so, dass eine groBtmaogliche Kontaktflache
der Klemme gewahrleistet ist. Die Verbindungsstelle darf weder Farbe/Lackierung noch Korrosion
aufweisen.

EINSATZ DER MASCHINE

Einschalten der Stromquelle

Schalten Sie die Stromquelle ein, indem Sie den Hauptschalter (A2) auf der Frontplatte auf Position
‘I'drehen. Die Standby-Anzeige (A3) leuchtet auf. Das Bedienpanel und das Drahtvorschubgerat
sind noch nicht betriebsbereit und auf dem Display des Bedienpanels wird das Wort ‘OFF’
angezeigt.

HINWEIS! Das Ein- und Ausschalten des Gerdéts muss immer (iber den Hauptschalter erfolgen,
ziehen Sie dafiir nicht den Stecker aus der Netzsteckdose.

Der Kiihllifter lauft kurzzeitig an, wenn der Hauptschalter auf Position ‘I'gedreht wird. Der Liifter
wird nach einer Weile abgestellt und lauft dann wéahrend des SchweiRvorgangs wieder an, wenn
die Maschine ausreichend warmgelaufen ist. Abhdngig von der Temperatur der Maschine lauft der
Lifter nach dem Schweilvorgang noch bis zu 10 Minuten weiter.

Symbole am Bedienpanel

Die folgenden Symbole befinden sich auf dem Bedienpanel des Gerats:

« Wenn die griine Anzeige A3 leuchtet, befindet sich die Maschine im Standby-Modus. Diese
Anzeige leuchtet, wenn die Maschine an die Netzstromversorgung angeschlossen und der
Hauptschalter auf Position ‘I’ gedreht wird.

- Wenn die gelbe Anzeige fiir Uberhitzung (A4) leuchtet, ist die Maschine iiberhitzt. Dann lduft
der Liifter an. Wenn diese Anzeige erlischt, kann die Maschine wieder eingesetzt werden.

« Wenn die Anzeige A4 blinkt, hat die Maschine eine Betriebsstdrung. Versuchen Sie, das
Problem gemaf den Anleitungen in Abschnitt 4 ,Fehlersuche” zu beheben. Falls die Stérung
nicht beseitigt werden kann, schalten Sie die Maschine aus und wieder ein. Wenn die Stérung
andauert, schreiben Sie jeden Fehlercode auf, der auf dem Display angezeigt wird und setzen
Sie sich mit einem durch Kemppi autorisierten Kundendienst in Verbindung.

P1 P2 P3 P4 P5 P6

\_ S/

A \
\ 2
' o weld (7 &
I @ [DY"AM'CS d {G;s?:sr data{WIRE.INCHJ
m/min
X J
A Vv
rd
o —~ ¢ u
l' e~
REMOTE
QA
@ LOCAL

6 KEMPPI W001319

P7 P8 P9 P10

DE



DE

3.3

3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.3.4

3.35

3.3.6

Anwendung des Bedienpanels

Das Bedienpanel dient der Steuerung und Uberwachung des Betriebs der Stromquelle und des
Drahtvorschubgerats. Die Tasten sind fiir die Einstellung von Funktionen vorgesehen. Die Displays
und Anzeigen spiegeln die Betriebsmodi der Maschine wider.

Einschalten des Bedienpanels

« Wenn Sie die Stromquelle Gber den Hauptschalter (A2) einschalten, bleibt das Bedienpanel
ausgeschaltet und das Drahtvorschubgerat ist nicht betriebsbereit. Das Display zeigt das
Wort‘OFF’ an.

« Wenn Sie die Starttaste (P1) fir mindestens eine Sekunde driicken, wird das Bedienpanel
eingeschaltet. Die Einheit kann nun fiir Schweil3arbeiten eingesetzt werden und es stellt sich
der Modus ein, der vor der Stromabschaltung aktiviert war.

- Sie kdnnen das Bedienpanel auch einschalten, indem Sie den Brennerschalter dreimal schnell
hintereinander driicken.

Displays
« Wenn Sie die Einstellungen der Maschine @ndern, werden auf den Displays des Bedienpanels
die einstellbaren Betriebsparameter, ihre Werte und die MaReinheiten angezeigt.
« Wahrend des Schweil3vorgangs zeigt Display P2 den Wert des aktuellen Schwei3stroms und
Display P6 die Schwei3spannung an.

Einstellpotentiometer

« Das linke Potentiometer (P8) dient der Einstellung der Drahtvorschubgeschwindigkeit. Die
gewahlte Geschwindigkeit wird auf dem Display auf der linken Seite (P2) angezeigt.
« Das rechte Potentiometer (P9) dient der Einstellung der Schweillspannung. Die gewahlte
Spannung wird auf dem Display auf der rechten Seite (P8) angezeigt.
Diese Einstellvorrichtungen werden auch firr die Wahl der Werte der Maschinen-Betriebsparameter
verwendet, wie z.B. der MIG-SchweiBmodus und Setup-Parameter. Ein Einstellparameter selbst wird
mit dem linken Knopf (P8) und der Wert des Parameters wird mit dem rechten Knopf (P9) gewabhlt.

Einstellen der MIG-Schwei3dynamik (Arc-Force)

Wenn Sie die Taste P3 driicken, kdnnen Sie die MIG-Schweil3dynamik der Maschine mit Hilfe
des rechten Knopfes P9 einstellen. Die Einstellung der Schweil3dynamik wirkt sich auf die
Eigenschaften des SchweiBllichtbogens und die Spritzermenge folgendermalien aus:
« Der Wert O stellt die empfohlene Grundeinstellung dar.
« Verwenden Sie die Werte -9 ... -1, wenn Sie einen weicheren Lichtbogen und weniger Spritzer
wollen.
» Verwenden Sie die Werte 1 - 9, wenn Sie einen harteren und stabileren Lichtbogen wollen.
Beim Schweil3en von Stahl ist diese Einstellung hilfreich, wenn Sie reines Kohlendioxid (100%)
als Schutzgas verwenden.

Gas-Test

Bei Betdtigung der Gastest-Taste (P4) 6ffnet sich das Gasventil; der Drahtvorschub und die
Stromquelle werden dabei nicht aktiviert. Das Gas stromt standardma@ig fiir 20 Sekunden. Die
verbleibende Dauer des Gasstroms wird auf dem Display angezeigt.

Mit Hilfe des rechten Knopfes (11) kdnnen Sie die gewlinschte Dauer des Gasstroms (zwischen
10 - 60 Sekunden) wahlen; der neue Einstellwert kann dann im Datenspeicher der Maschine
gespeichert werden. Driicken Sie die Starttaste oder den Brennerschalter, um den Gas-Test
abzubrechen.

Drahtfiihrung

Wenn Sie die Drahtflihrungstaste P5 driicken und gedrickt halten, lauft der Motor des
Drahtvorschubgeréts an, aber das Gasventil bleibt geschlossen und die Stromquelle wird nicht
aktiviert. Die vorgegebene Drahtvorschubgeschwindigkeit betragt 5 m/min und Sie kénnen

die Geschwindigkeit mit Hilfe des rechten Knopfes einstellen. Wenn Sie die Taste loslassen, halt
der Drahtvorschub an. Nach Loslassen der Taste wird die Maschine nach etwa fiinf Sekunden
automatisch wieder in ihren Normalzustand versetzt. Sie kdnnen die Maschine auch sofort in ihren
Normalzustand versetzen, indem Sie die Starttaste driicken.



3.3.7

3.3.8

3.39

Wahl zwischen fliissigkeits- oder gasgekiihlten MIG-Schwei3brennern

Sie kdnnen Flussigkeits- oder Gaskiihlung fiir einen MIG-Schweibrenner wéhlen, indem Sie die
Tasten P3 und P4 gleichzeitig driicken und fiir mindestens eine Sekunde gedriickt halten.
« Wenn das Display ‘GAS’ anzeigt, kdnnen Sie einen MIG-Schweil3brenner mit der Ausriistung
verwenden, der flr Gaskiihlung vorgesehen ist.
+ Wenn das Display ‘COOLEr’ anzeigt, kdnnen Sie einen MIG-Schwei3brenner mit der
Ausriistung verwenden, der flr Flussigkeitskiihlung vorgesehen ist.
Sie kdnnen lhre Wahl @ndern, indem Sie wieder, wie oben, die Tasten P3 und P4 driicken. Wenn Sie
Flussigkeitskiihlung fir Ihren Schweil3brenner gewahlt haben, wird bei dem nachsten Einschalten
der Stromquelle die Flussigkeitskihlfunktion aktiviert.

Wiederabrufen von Schwei3daten

Mit Hilfe der,SchweiRdatenfunktion” (Weld Data) konnen Sie zu dem Schweil3strom und der
Schwei3spannung zuriickkehren, die Sie zuvor verwendet haben. Driicken Sie gleichzeitig die
Tasten P4 und P5, um diese Funktion anzuwenden.

Wahl des Bedienpanels

Mit Hilfe der Taste P10 kdnnen Sie zwischen dem Bedienpanel der Stromquelle und dem
Bedienpanel des Drahtvorschubgerats wahlen. Das verwendete Bedienpanel wird angezeigt.
+ Wenn’LOCAL leuchtet, kdnnen Sie die Drahtvorschubgeschwindigkeit und den Schweif3-
strom mit Hilfe der Knopfe P8 und P9 auf dem Bedienpanel der Stromquelle einstellen.
« Wenn'REMOTE' leuchtet, kdnnen Sie die Drahtvorschubgeschwindigkeit und den
Schweistrom liber das Bedienpanel des Drahtvorschubgerats einstellen. Die Einstellknopfe
der Stromquelle sind in diesem Modus deaktiviert.

3.3.10Einstellen des MIG Schwei3modus

Mit Hilfe der Taste P7 kdnnen Sie fir lhren MIG-Schwei3brenner entweder den 2- oder den
4-Folgemodus einstellen. Der gewdhlte Modus wird angezeigt.
+ Im 2-Folgemodus (2T) wird der Schweivorgang gestartet, indem der Brennerschalter
gedriickt, und angehalten, indem der Schalter losgelassen wird.
« Der 4-Folgemodus (4T) funktioniert wie folgt:
1. Wenn Sie den Brennerschalter driicken, beginnt das Schutzgas zu strémen.
2. Wenn Sie den Schalter loslassen, beginnt der Schwei3vorgang.
3. Wenn Sie den Schalter nochmal driicken, hort der SchweiBvorgang auf.
4. Wenn Sie den Schalter wieder loslassen, hort der Schutzgasstrom auf.

3.3.11Einstellen der Parameter

Mit Hilfe der Taste P7 kénnen auBBerdem die Schwei3parameter wie folgt gedndert werden:

+ Halten Sie die Taste P7 fiir mindestens fiinf Sekunden gedriickt. Das Setup-Menii erscheint
auf Display 2.

- Die Wahl des Parameters, den Sie einstellen mdchten, erfolgt tiber den linken Knopf (P8) und
ist beendet, wenn die Bezeichnung des gewiinschten Parameters auf Display P2 angezeigt
wird.

- Die Einstellung des Wertes flir den Parameter erfolgt Giber den rechten Knopf (P9) und ist
beendet, wenn der gewtiinschte Wert auf Display P2 angezeigt wird. Der von lhnen gewahlte
Wert wird im Speicher des Bedienpanels erfasst.

- SchlieBen Sie das Setup-Mendi, indem Sie wieder die Taste P7 driicken und fiir mindestens
finf Sekunden gedriickt halten oder indem Sie kurz die Starttaste (P1) auf dem Bedienpanel
driicken.
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In der folgenden Tabelle sind die Betriebsparameter und ihre einstellbaren Werte aufgefihrt.

Parameter- Angezeigte  Parameter-  Vorgabe- Beschreibung

bezeichnung Bezeichnung  werte werte

PregasTime  PiG 0.0-99s 0.1s Dauer der Gasstrémung beim Vorschweilen in
Sekunden

Post Gas Time  PoG Automatisch,  Automatisch  Dauer der Gasstromung beim NachschweiBen

0,1-32,0s in Sekunden oder automatisch gemad(3 des

SchweiBstroms 15/100 A

Creep Start GE 10-170%  50% Drahtvorschub-Anfangsgeschwindigkeit als

Level Prozentsatz des voreingestellten Wertes:

10% = verlangsamter Drahtvorschub
100% = kein Einschleichen
170% = beschleunigter Drahtvorschub

Start power StA 9..49 0 Starke des Anfangsimpulses

Post Current PoC 9..49 0 Stromzeit nach dem SchweiBen

Time

Remote Switch 1S 2t4,Inc 2t4 Wahl des Drahtvorschubgerat-Schaltbetriebs

Calibration (AL ———, Ent - Kalibrierung der Drahtvorschubgeschwindigkeit

Menu (die Anleitungen dazu finden Sie im
Unterabschnitt 3.3.12)

LongSystem LSy on, OFF (ein, ~ OFFAUS Wahlen Sie‘ON; wenn Sie lange Anschlusskabel

Mode AUS) (> 40 m) verwenden

Restore Factory  FAC OFF, PAn, All  OFF AUS Wiederherstellen der Werkseinstellungen;

Settings schlieBen Sie das Mend, indem Sie ‘All' wahlen

Water Cooler (00 on, OFF on Aktivierung Wasserkiihler

Wire Inc Stop Inc on, OFF OFF Aktivierung Sicherheitsabschaltung wenn der
Lichtbogen nicht ziindet.

3.3.12Kalibrierung der Drahtvorschubgeschwindigkeit

Wenn Sie die Werkseinstellungen verwenden, konnen Sie die Drahtvorschubgeschwindigkeit auf
zwischen 4 und 100 (ohne Mafeinheit) einstellen. Nur das LED-Zeichen zeigt an, dass es sich bei
der Drahtvorschubgeschwindigkeit um den einzustellenden Parameter handelt.

Die Einheit der Drahtvorschubgeschwindigkeit (m/min) wird angezeigt, sobald die Drahtvorschub-
geschwindigkeit des Gerats kalibriert wurde. Im Folgenden ist die programmatische Kalibrierung
der Drahtvorschubgeschwindigkeit beschrieben:

1. ZurVorbereitung der SchweiBausristung fiir die Kalibrierung sind folgende Schritte
durchzufiihren:

« SchlieBen Sie das Drahtvorschubgerat tGber das Steuerungskabel an die Stromquelle an.
« Fihren Sie den Zusatzdraht in den Brenner und lassen Sie den Draht aus der Stromduise
heraustreten.
« Justieren Sie die Antriebsrollen so, dass sie ausreichend fest sitzen.
Starten Sie die Stromquelle und schalten Sie das Bedienpanel mit der Starttaste P1 ein.

2. HaItenS|ed|eTasteP7(SETUP)furm|ndestensfunfSekundengedruckt DasSetup-Menierscheint
auf dem Display.

3. Wahlen Sie das Kalibrierungsmenii (CAL) mit Hilfe des linken Drehknopfes und wahlen Sie dann
‘Enter’ (Ent) mit Hilfe des rechten Knopfes. Bestatigen Sie Ihre Wahl, indem Sie kurz die Taste
P10 (REMOTE/LOCAL) driicken.

4.  Wahlen Sie‘'m/min’als MaBeinheit fuir die zu kalibrierende Geschwindigkeit mit Hilfe des rechten
Knopfes und bestatigen Sie Ihre Wahl, indem Sie kurz die Taste P10 (REMOTE/LOCAL)
driicken.

5. LegenSiemitHilfedeslinkenKnopfesdenunterenKalibrierungspunktfiirdengewiinschtenWert
fest (z.B. 2,0 m/min).

6.  Schneiden Sie den Zusatzdraht am Ende der Stromdise durch. Driicken Sie den
Brennertaster und lassen Sie den Draht laufen, bis er automatisch anhalt. Wenn der
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Draht sich bei der Kalibrierung des unteren Wertes nicht bewegt, erhdhen Sie die
Drahtvorschubgeschwindigkeit, z.B. auf 4,0m/min.

7. Messen Sie die Lange des losen Drahtendes bei einer Genauigkeit von +1 cm.

8.  GebenSiedenMesswertmitHilfe desrechtenKnopfeseinundbestatigen SielhreWahl,indem Sie
kurz die Taste P10 (REMOTE/LOCAL) driicken.

9.  Legen Sie mit Hilfe des linken Knopfes den oberen Kalibrierungspunkt fiir einen angemessenen
Wert fest (z.B. 18,0 m/min).

10. Wiederholen Sie die Schritte 6 — 8 zur Kalbrierung des oberen Kalibrierungspunkts.

11. Die Meldung’Suc cES; die auf dem Display erscheint, bestédtigt, dass die Kalibrierung erfolgreich
abgeschlossen wurde. Zur gleichen Zeit wird der Kalibrierungsmodus beendet und das Gerat
kehrt in seinen Grundbetriebsmodus zuriick.

12.  Um die Genauigkeit der Kalibrierung zu erhéhen sollten Sie den Kalibrierungsprozess zweimal
durchfiihren. Wiederholen Sie dafiir die Schritte 2 — 11, dann ist das Gerat einsatzbereit.

FEHLERSUCHE

Setzen Sie sich im Falle einer Betriebsstdérung der Maschine mit einem durch Kemppi autorisierten
Kundendienst in Verbindung. Bevor Sie den Kundendienst einschalten, gehen Sie die folgende
Checkliste durch.

Uberlastung (gelbe LED)

Zwei gleichzeitig betriebene Lufter kiihlen die Stromquelle. Die Maschine kann sich jedoch
Uberhitzen, wenn sie kontinuierlich tGber die Nennwerte belastet oder die Zirkulation der Kihlluft
blockiert wird.

Im Falle einer Uberhitzung leuchtet die gelbe Anzeige (A10) auf. Sie miissen lhre SchweiBarbeit
dann unterbrechen und die Maschine abkihlen lassen. Die Anzeigeleuchte erlischt, wenn die
Schweillarbeit wieder aufgenommen werden kann.

Sicherung fiir Steuerkabelanschluss

An der Riickwand der Stromquelle befindet sich die Sicherung A9, die den Steuerkabelanschluss
A7 schitzt. Die Verwendung einer falschen Sicherung kann Schaden an der Stromquelle
verursachen. Es ist wichtig, dass Sie immer den richtigen Sicherungstyp verwenden. Der Typ und
die Grof3e der Sicherung sind neben der Sicherungsfassung angegeben.

Uber- oder Unterspannung im Stromnetz

Wenn die Stromquelle in einem Stromnetz mit unzureichender Spannung (weniger als 300 V)
eingesetzt wird, werden die Steuerungsfunktionen des Gerats automatisch inaktiviert.

Die Hauptstromkreise der Stromquelle sind vor Stromspitzen geschiitzt. Der
Netzspannungsbereich des Produkts ist weit genug, um Probleme bzgl. einer Uberspannung
von bis zu 440V zu vermeiden (siehe hierzu Abschnitt 8 ,Technische Daten”). Sorgen Sie daftr,
dass die Spannung innerhalb des erlaubten Bereichs gehalten wird, besonders dann, wenn die
Betriebsstromversorgung liber einen Generatorsatz erfolgt.

Fehlende Phase im Stromnetz

Wenn eine Phase aus dem Netzstrom fehlt, werden die Schwei3funktionen nachteilig beeinflusst
oder konnen Probleme bei der Einschaltung der Maschine auftreten. Der Verlust einer Phase kann
verursacht werden durch:

+ Eine durchgebrannte Netzsicherung.

« Ein beschadigtes Netzkabel.

- Einen fehlerhaften Netzanschluss an der Klemmleiste der Maschine oder die Netzsteckdose.

DE
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4.5

Maschinen-Fehlercodes

Die Maschine tberprift wahrend der Inbetriebnahme automatisch immer ihren Betrieb und
meldet alle festgestellten Storungen. Wenn Stérungen wahrend der Inbetriebnahme festgestellt
werden, werden sie als Fehlercodes auf dem Display des Bedienpanels angezeigt.

Stromquellen-Fehlercodes
Err3 Stromquellen-Uberspannung
Die Maschine hat den Schweivorgang angehalten, weil sie kurzzeitige Spannungsspitzen oder

eine fiir die Maschine gefihrliche Uberspannung im Stromnetz festgestellt hat. Uberpriifen Sie die
Qualitdt des Stromversorgungsnetzes.

Err4 Stromquellen-Uberhitzung

Die Stromquelle hat sich Giberhitzt. Dies kann auf eine der folgenden Ursachen zuriickzufiihren
sein:

1. Die Stromquelle wurde fiir eine lange Zeit bei Hochstleistung betrieben.

2. Die Zirkulation der Kuhlluft ist blockiert.

3. Das Kuhlsystem hat eine Stérung.

Entfernen Sie alle Behinderungen fiir die Luftzirkulation und warten Sie, bis der Lifter der
Stromquelle die Maschine abgekdihlt hat.

Err5 Storung der Wasserkiihleinheit

Die Wasserzirkulation ist blockiert. Dies kann auf eine der folgenden Ursachen zuriickzufiihren sein:
1. Stauung oder Unterbrechung in der Kuhlleitung.

2. Unzureichende Kuhlflissigkeit.

3. Uberhéhte Temperatur der KiihIfliissigkeit.

Uberpriifen Sie die Zirkulation der Kiihlfliissigkeit und die Luftzirkulation der Wasserkiihleinheit.
Err23 Warnung Stromquellen-Uberspannung

Die Stromquelle hat Spannungsspitzen im Stromnetz festgestellt. Mit kurzen Spannungsspitzen
wird die Maschine fertig. Sie fihren nicht zu Unterbrechgngen des Schweil3vorgangs,

kdnnen aber die Qualitdt der Schweillarbeit verringern. Uberpriifen Sie die Qualitat des
Stromversorgungsnetzes.

Err61 Die Wasserkiihleinheit wird nicht gefunden

Die Wasserkiihleinheit ist nicht an der Ausriistung angeschlossen oder die Verbindung ist
fehlgeschlagen.

Stellen Sie die Maschine auf Gaskiihlung (3.3.7) ein, wenn Sie einen gasgekiihlten Schweil3brenner
verwenden, oder schliel3en Sie eine Wasserkiihleinheit an.

Err154 Uberlastung des Motors des Drahtvorschubgeriits

Der Schweif3vorgang wurde unterbrochen, weil die Motorleistung des Drahtvorschubgerdts auf
ein hohes Niveau angestiegen ist. Bei der Ursache kann es sich Verschmutzungen im Drahtleier
handeln. Uberpriifen Sie den Drahtleiter, die Stromdiise und die Vorschubrollen

Err155 Warnung Drahtvorschubeinheits-Uberhitzung

Das Spannungsniveau des Motors des Drahtvorschubgeréts ist angestiegen. Bei der Ursache kann
es sich um einen verschmutzten Drahtleiter oder um ein Brennerkabel handeln, das in einem
spitzen Winkel verbogen ist. Uberpriifen Sie den Zustand des Brenners und reinigen Sie ggf. den
Drahtleiter.

Err201 Verwendung von PMT-Brennern ist blockiert

Die Maschine ist fiir den Einsatz mit MMT-Brennern vorgesehen. Wenn ein PMT-Brenner verwendet
wird, missen die Drahtbrlicken des Brenners auf ‘FU’ eingestellt werden. Dieser Fehlercode kann
auch erscheinen, wenn die Kontakte des Brennertasters verschmutzt sind oder Probleme mit den
Anschlussdrahten des Tasters bestehen. Uberpriifen Sie die Anschlussdréhte des Tasters.

Weitere Fehlercodes:

Die Maschine kann Codes anzeigen, die hier nicht aufgefiihrt sind. Setzen Sie sich im Falle des
Erscheinens eines nicht aufgefiihrten Codes mit einem durch Kemppi autorisierten Kundendienst
in Verbindung und teilen Sie ihm den angezeigten Fehlercode mit.
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WARTUNG

Der Nutzungsgrad der Stromquelle und ihres Arbeitsumfelds sollte bei der Planung der Haufigkeit
der Maschinenwartungen in Betracht gezogen werden. Eine angemessene Benutzung und
vorbeugende Wartungen gewahrleisten den stérungsfreisten Einsatz der Ausristung. Dadurch
werden eine Vermeidung von Unterbrechungen und eine Erh6hung der Produktivitdt der Maschine
ermdglicht.

Kabel

Uberpriifen Sie taglich den Zustand der Schweil3- und Netzkabel. Verwenden Sie keine
beschadigten Schweil3kabel. Sorgen Sie aulerdem dafiir, dass sich alle fir den Netzanschluss
verwendeten Verlangerungskabel in einwandfreiem Zustand befinden und sie die Vorschriften
erfullen.

HINWEIS! Netzkabelinstallation und -reparaturen diirfen nur durch einen Elektroinstallateur oder
ein Elektrounternehmen durchgefiihrt werden, der bzw. das fiir derartige Arbeiten befugt ist.

Stromquelle

Bevor Sie den Innenraum der Maschine reinigen, missen Sie die Befestigungsschrauben oben an
der Maschine und an den Seiten der Maschine I6sen und dann das Gehause entfernen.

HINWEIS! Um Schéiden zu vermeiden, warten Sie, nachdem Sie das Netzkabel von der
Stromversorgung getrennt haben, etwa zwei Minuten, bevor Sie das Gehduse der Maschine
entfernen.

Fihren Sie die folgenden Reinigungs- und Wartungsarbeiten mindestens alle sechs Monate durch:
1. BefreienSiedenlnnenraumderMaschineund dasNetzdes Lifterschutzgitters z.B. mitHilfe einer
weichen Biirste und eines Staubsaugers von Staub und Schmutz.
« Verwenden Sie keine Druckluft. Der Schmutz kann in den Kihlerrippen festgedriickt
werden.
« Verwenden Sie keinen Druckreiniger.
2. Uberpriifen Sie die Elektroanschliisse der Maschine. Reinigen Sie alle oxidierten Anschliisse und
festigen Sie alle losen Verbindungen.
« Uberpriifen Sie die richtige Spannung, bevor Sie mit der Reparatur der Anschliisse
beginnen.

HINWEIS! Denken Sie daran, dass Reparaturarbeiten an der Maschine nur durch einen
Elektroinstallateur oder ein Elektrounternehmen durchgefiihrt werden diirfen, der bzw. das fiir
derartige Arbeiten befugt ist.

RegelmidBige Wartung

Nach Vereinbarung fiihren die durch Kemppi autorisierten Kundendienste regelmaRige
Wartungsarbeiten durch.

RegelmiBige Wartungsarbeiten umfassen folgende Aufgaben:
+ Reinigung der Ausristung.
« Uberpriifung und Wartung des SchweiBBbrenners.
- Uberpriifung der Anschlussstellen, Schalter und Einstellkndpfe.
« Uberpriifung der Elektroanschliisse.
- Uberpriifung des Netzkabels und -steckers.
+ Austausch beschadigter und verschlissener Teile.
« Kalibrierungstest mit ggf. Einstellung der Funktionen und Betriebswerte der Maschine.
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ENTSORGUNG DER MASCHINE

Geben Sie Elektro-Altgerdte nicht zu normalem Hausmll!

Unter der Berlicksichtigung der EG-Richtlinie 2002/96 fiir Elektro- und Elektronik-Altgerate

und ihrer Umsetzung in Anlehnung an das nationale Recht missen Elektroausriistungen,

die das Ende ihrer Lebensdauer erreicht haben, getrennt gesammelt und einer zustandigen,
umweltverantwortlichen Wiederverwertungsanlage libergeben werden. Gemaf3 den
Anweisungen der Gemeindebehdorden oder eines Beauftragten von Kemppi ist der Eigentimer
der Ausrilistung verpflichtet, einer regionalen Sammelzentrale eine auBer Betrieb gesetzte Einheit
zu Uibergeben. Durch die Anwendung dieser EG-Richtlinie werden Sie zu einer besseren Umwelt
und menschlichen Gesundheit beitragen.

BESTELLNUMMERN
Artikel MaRangabe Stiicknummer
FastMig™ KM 300 6033000
FastMig™ KM 400 6034000
FastMig™ KM 500 6035000
Massekabel 5m, 50 mm? 6184511
Massekabel 5m, 70 mm? 6184711
Kiihleinheit Fastcool 10 6068100
Transporteinheit PM500 6185291

Brennerhalter GH 30 6256030



8. TECHNISCHE DATEN

FastMig™
Anschlussspannung 3~50/60 Hz
Anschlussleistung

Anschlusskabel
Sicherung (trdge)
Ausgangsleistung 40 °C

SchweiBspannung, max
Leerlaufspannung
Leerlaufleistung

Wirkungsgrad bei Hochststrom
Leistungsfaktor bei Hochststrom
Lagertemperaturbereich
Betriebstemperaturbereich
Schutzklasse

EMV-Klasse

Minimale Kurzschlussleistung Ssc des
Versorgungsnetzes *

AuBenabmessungen

Gewicht
Schweispannung
Spannungsversorgung fiir Kiihleinheit

* Siehe Abschnitt 2.2.

60 ED
80 % ED
100% ED

60 % ED
80 % ED
100% ED

Ldnge
Breite
Hohe

KM 300
400V, -15... +20%

12.9kVA
HO7RN-F 4G6 (5 m)
25A

300A

48V

65V

25W

87%

0,9

-40.... +60 °C
-20...40°C
1P23S

A

590 mm

230 mm

430 mm

34kg

400V, -15 ... +20%
1~,400V /250 VA

KM 400
400V, -15...+20%

18.5kVA

16.9 kVA

HO7RN-F 4G6 (5 m)
35A

400A
380A

48V

65V

25W

87%

0,9

-40.... +60 °C
-20...40°C
[P23S

A

4.7 MVA

590 mm

230 mm

430 mm

35kg

400V, -15...4+20%
1~,400V /250 VA

KM 500
400V, -15...+20%

25.9kVA

20.1kVA
HO7RN-F 4G6 (5 m)
35A

500 A

30A

48V

65V

2BW

87%

09
-40...+60°C
-20...40°C
IP23S

A

4.6 MVA

590 mm

230 mm

430 mm

36 kg

400V, -15...4+20%
1~,400V /250 VA
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